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Prazisionsgerate fiir den Werkzeugbau m m

Prazisions-
Niederzugschraubstock

Ideales Spanngerat fir den Einsatz an Schleifmaschinen, Lehrenschleifmaschinen, Lehrenbohr-
werken. Fir Werkzeug und Formenbau, Lehrenbau, MeB- und Priafzwecke.

Grundkorper massiv, aus einem Stick gefertigt.

Technische Daten:

GroBe (6] A B C
(Best. Nr. 650) .

Backenbreite mm 60 75 100 125
Die wesentlichen Vorteile: Backenhohe mm 28 40 45 50

Spannweite mm 80 100 120 160
® Gehartet und allseitig winklig geschliffen. Lénge fester Backen mm 40 50 55 65
@ Durch Niederzug kein Abheben des Werkstlicks. Gesamthoéhe mm 56 75 87 100
® Miuhelos zu reinigen, Grundkérper bleibt aufgespannt. Gesamtlange mm 175 220 260 330
® Festanschlag und verstellbarer Anschlag. Gewicht ohne Zubehoér kg 28 58 109 19,8
® Liangs- und stirnseitiges Aufpratzen moglich. Max. Spannkraft kp 1000 2000 3000 4000
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Einfach demontierbar zum Reinigen  Prazisions-Niederzugschraubstock Zubehor:
montiert auf Sinus-Tisch STN 1 fester Anschlag
1 verstellbarer Anschlag
4 weiche Aufspannpratzen
1 Spannschlussel

Technische Anderungen vorbehalten Theo A. Dettinger GmbH & Co KG Telefon 07041 9605 0
Kanalstrasse 70/1 Fax 07041 9605 60
D-75417 Muhlacker-Enzberg info@dettinger-tad.de

www.dettinger-tad.de




